
  



GIEBEL Adsorber.
Économisez de l‘argent en évitant la condensation dans les centrales 
hydrauliques, les boîtes de vitesses, les fûts, les IBC, les réservoirs de 

stockage et les transformateurs.

Pourquoi il est nécessaire d‘éviter la condensation. 

L‘huile contenue dans les groupes hydrauliques, les boîtes de vitesses et les transformateurs se dilate pendant 
le fonctionnement en raison de la chaleur générée et se contracte à nouveau dès que le système s‘arrête et se 
refroidit. Pour compenser la pression différentielle, l‘air est soit expulsé du système, soit aspiré. Si cet air n‘est 
pas filtré, l‘humidité pénètre facilement dans le système. Elle se condense à l‘intérieur et pénètre dans l‘huile 
hydraulique ou l‘huile de transmission sous forme de gouttelettes. La condensation endommage le réservoir et 
contamine l‘huile. Le même phénomène se produit dans un réservoir de stockage, un fût ou un conteneur IBC 
lorsque de l‘air y pénètre lors de la vidange afin d‘équilibrer la pression. 

 
Comment résoudre le problème.
 
Avec l‘installation d‘un GIEBEL Adsorbers®, l‘air est séché avant d‘entrer dans le système. Des vannes situées 
sur le fond de l‘adsorbeur permettent de ventiler correctement l‘application. 

Une variété de connexions ainsi qu‘une large gamme d‘accessoires permettent d‘adapter GIEBEL Adsorbers  
aux systèmes difficiles d‘accès et à ceux qui sont exploités dans des environnements particulièrement difficiles 
(par exemple, en mer).
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Groupes hydrauliques

En asséchant l‘air entrant, les 
adsorbeurs protègent les groupes 

hydrauliques des dommages causés 
par la condensation.

Engrenages

L‘air ambiant humide aspiré réduit 
considérablement la durée de vie de 
l‘huile d‘engrenage. Les adsorbeurs 

peuvent empêcher la pénétration de 
l‘humidité.

Fûts et IBC

Les sécheurs par aération de GIEBEL 
peuvent être utilisés pour protéger 

les substances hygroscopiques telles 
que l‘isocyanate, les huiles et les 

combustibles biologiques.

Réservoirs de stockage

Lors du refroidissement des réservoirs, 
l‘air humide entraîne la formation de 

condensats et réduit ainsi la qualité de 
la substance contenue dans le réservoir. 

GIEBEL a développé des sécheurs 
d‘aération spéciaux pour les réservoirs 

afin de maintenir l‘air sec.

Transformateurs

Les déshumidificateurs GIEBEL 
protègent les transformateurs contre 

l‘hydrolyse du papier cellulosique dans 
le transformateur et donc contre une 
réduction du degré de polymérisation 
en séchant et en filtrant efficacement 

l‘air d‘alimentation humide.

Systèmes fermés

Les déshumidificateurs d‘air ambiant 
sont utilisés dans des locaux et des 

conteneurs pour protéger leur contenu 
contre les dommages causés par 

l‘humidité (par exemple, dans les armoires 
de commande, les armoires de serveurs, 

les vitrines ou les conteneurs pour les 
produits sensibles à l‘humidité).

Jusqu‘à 150 kg de déshydratant 
pour l‘adsorption de grandes 

quantités d‘humidité

Connexions variables
adaptés à votre 

application

Versions rechargeables
et versions durables

Adsorbeurs pour la séparation 
de l‘eau liquideAdsorbeurs pour 

séchage de l‘air
d‘alimentation

Les adsorbeurs empêchent l‘humidité de 
pénétrer dans le système et le brouillard 

d‘huile / les polluants de se répandre 
dans l‘air ambiant.

Machines mobiles

Le système hydraulique des machines 
mobiles est exposé à de fortes variations 

de température et d‘humidité et 
fonctionne généralement avec de la bio-
huile, qui est particulièrement sensible à 
l‘humidité. Les adsorbeurs protègent le 

système contre l‘entrée d‘humidité.    

Pipelines (en ligne)

Les adsorbeurs en ligne GIEBEL 
sont montés directement dans une 

canalisation pour assécher l‘air ou filtrer 
les polluants. Ils peuvent être remplis de 
gel de silice, de tamis moléculaire ou de 

charbon actif.

Adsorbeurs pour la séparation
des acidesAdsorbeurs pour la séparation 

du brouillard d‘huile
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Série VV-D

GIEBEL Adsorber® de la série VV-D sont des sécheurs d‘aération jetables sans vannes. 
Ils conviennent pour une utilisation à l‘intérieur, à l‘extérieur et en mer sur des groupes 
hydrauliques, des boîtes de vitesses, des fûts et des IBC ainsi que sur des machines mo-
biles. Le boîtier en plastique est rempli de GIEBEL Xdry®. Le mélange déshydratant assure 
un séchage efficace de l‘air soufflé. Un filtre de 3 μm nettoie en outre l‘air aspiré. Lorsque 
l‘air est expulsé du système, une couche de charbon actif adsorbe le brouillard d‘huile qui 
s‘échappe, protégeant ainsi le déshydratant et l‘environnement de toute contamination. 
Lorsque l‘adsorbant est saturé, il est remplacé. Nous recommandons l‘utilisation de la série 
VV-D en particulier pour les installations avec un échange d‘air permanent et des intervalles 
de maintenance courts.

Série VV-DV

GIEBEL Adsorber® de la série VV-DV sont des sécheurs d‘aération avec une cartouche unidi-
rectionnelle et une partie vanne. Ils conviennent pour une utilisation intérieure, extérieure 
et offshore sur les groupes hydrauliques, les boîtes de vitesses, les réservoirs de stockage 
et les machines mobiles. Le boîtier en plastique est rempli de GIEBEL Xdry®. Le mélange 
déshydratant assure un séchage efficace de l‘air soufflé. Un filtre de 3 μm nettoie en outre 
l‘air aspiré. Lorsque l‘air est expulsé du système, une couche de charbon actif adsorbe le 
brouillard d‘huile qui s‘échappe, protégeant ainsi le déshydratant et l‘environnement de 
toute contamination. Lorsque l‘adsorbant est saturé, seule la cartouche est remplacée. La 
partie stable et résistante au gel de la valve reste sur le système. Elle protège l‘adsorbeur 
de toute charge inutile, permet une utilisation dans des conditions ambiantes extrêmes 
et poussiéreuses, et garantit une augmentation minimale de la pression, même en cas de 
débits d‘air élevés.

Série VV-R

GIEBEL Adsorber® de la série VV-R sont des sécheurs d‘aération multivoies sans vannes. Ils 
conviennent pour une utilisation à l‘intérieur et à l‘extérieur sur les groupes hydrauliques, 
les boîtes de vitesses, les fûts et les IBC ainsi que sur les machines mobiles. Le boîtier en 
plastique est rempli de GIEBEL Xdry®. Le mélange déshydratant assure un séchage efficace 
de l‘air soufflé. Un filtre de 3 μm nettoie en outre l‘air aspiré. Lorsque l‘air est expulsé du sys-
tème, une couche de charbon actif adsorbe le brouillard d‘huile qui s‘échappe, protégeant 
ainsi le déshydratant et l‘environnement de toute contamination. Lorsque l‘adsorbeur est 
saturé, le dessiccateur et, si nécessaire, tous les autres composants du système interne 
peuvent être remplacés à peu de frais. Nous recommandons l‘utilisation de la série VV-R en 
particulier pour les installations avec un renouvellement d‘air constant et des temps d‘arrêt 
courts.

Série VV-RV

GIEBEL Adsorber® de la série VV-RV sont des sécheurs par aération dotés d‘une cartouche 
réutilisable et d‘une section de vanne. Ils conviennent pour une utilisation intérieure et ex-
térieure sur les groupes hydrauliques, les boîtes de vitesses, les réservoirs de stockage et 
les machines mobiles. 
Le boîtier en plastique est rempli de GIEBEL Xdry®. Le mélange déshydratant assure un sé-
chage efficace de l‘air soufflé. Un filtre de 3 μm nettoie en outre l‘air aspiré. Lorsque l‘air est 
expulsé du système, une couche de charbon actif adsorbe le brouillard d‘huile qui s‘échap-
pe, protégeant ainsi le déshydratant et l‘environnement de toute contamination. Lorsque 
l‘adsorbeur est saturé, le dessiccateur et tous les autres composants du système interne 
peuvent être remplacés à peu de frais si nécessaire. La section stable de la vanne protège 
l‘adsorbeur de toute charge inutile, permet de l‘utiliser dans des conditions ambiantes ex-
trêmes et poussiéreuses, et garantit une augmentation minimale de la pression, même à 
des débits d‘air élevés.

Déshumidificateur / 
Sécheur par ventila-
tion pour la sépara-
tion de l‘humidité 

Séparateur d‘eau
pour la séparation de 
l‘eau liquide

Séparateur de brouil-
lard d‘huile / Filtre à 
aérosols pour la sépa-
ration des brouillards 
d‘huile & polluants

Séparateur de 
gaz
pour la sépara-
tion des gaz

Séparateur d‘acides
pour la séparation 
des acides

Série d‘adsorbeurs.
Une vue d‘ensemble.
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Série MA-R

GIEBEL Adsorber®de la série MA-R sont des sécheurs d‘aération multivoies sans vannes. Ils 
peuvent être utilisés à l‘intérieur et à l‘extérieur sur des fûts et des IBC. 
Le boîtier entièrement en aluminium est rempli de GIEBEL Xdry®. Le mélange déshydratant 
assure un séchage efficace de l‘air soufflé. Un filtre de 3 μm nettoie en outre l‘air aspiré. 
Lorsque l‘air est expulsé du système, une couche de charbon actif adsorbe le brouillard 
d‘huile qui s‘échappe et d‘autres polluants, protégeant ainsi le déshydratant et l‘environ-
nement de toute contamination. Lorsque l‘adsorbeur est saturé, le dessiccateur et tous 
les autres composants du système interne peuvent être remplacés à peu de frais si néces-
saire. Les adsorbeurs MA-R peuvent également être utilisés lorsque des isocyanates, des 
polyols, DOT4, SKYDROL, des solvants ou des huiles doivent être protégés de la pénétration 
de l‘humidité. Ils sont disponibles avec des joints FKM ou EPDM et peuvent être utilisés dans 
la zone II 2 G / D IIC T4 conformément à la directive sur les produits ATEX 2014/34/UE.

Série MA-RV

GIEBEL Adsorber® de la série MA-RV sont des sécheurs d‘aération multivoies avec vannes. 
Ils conviennent pour une utilisation à l‘intérieur et à l‘extérieur sur les groupes hydrauliques, 
les boîtes de vitesses, les réservoirs de stockage et les machines mobiles. 
Le boîtier entièrement en aluminium est rempli de GIEBEL Xdry®. Le mélange déshydratant 
assure un séchage efficace de l‘air soufflé. Un filtre de 3 μm nettoie en outre l‘air aspiré. 
Lorsque l‘air est expulsé du système, une couche de charbon actif adsorbe le brouillard 
d‘huile qui s‘échappe, protégeant ainsi le déshydratant et l‘environnement de toute conta-
mination. Lorsque l‘adsorbeur est saturé, le dessiccateur et tous les autres composants du 
système interne peuvent être remplacés à peu de frais si nécessaire. Les adsorbeurs MA-
RV sont utilisés pour l‘aération de matériaux agressifs ainsi que dans des environnements 
difficiles. Les sécheurs d‘aération sont disponibles avec des joints FKM ou EPDM et peuvent 
être utilisés dans la zone II 2 G / D IIC T4 conformément à la directive sur les produits ATEX 
2014/34/EU.

Série ME-RV

GIEBEL Adsorber® de la série ME-RV sont des sécheurs d‘aération multivoies avec vannes. 
Ils conviennent pour une utilisation intérieure, extérieure et offshore sur les groupes hy-
drauliques, les boîtes de vitesses, les réservoirs de stockage et les machines mobiles.
Le boîtier en acier inoxydable est rempli de GIEBEL Xdry®. Le mélange déshydratant assure 
un séchage efficace de l‘air soufflé. Un filtre de 3 μm nettoie en outre l‘air aspiré. Lorsque 
l‘air est expulsé du système, une couche de charbon actif adsorbe le brouillard d‘huile qui 
s‘échappe, protégeant ainsi le déshydratant et l‘environnement de toute contamination. 
Lorsque l‘adsorbeur est saturé, le dessiccateur et, si nécessaire, tous les autres compo-
sants du système interne peuvent être remplacés à moindre coût. Les adsorbeurs ME-RV 
sont utilisés pour la ventilation des usines offshore ainsi que dans l‘industrie chimique ou 
pour la ventilation de grands réservoirs de stockage. Les adsorbeurs sont disponibles avec 
des joints FKM ou EPDM et peuvent être utilisés dans la zone II 2 G / D IIC T4 conformément 
à la directive sur les produits ATEX 2014/34/UE. 

Série MS-R

GIEBEL Adsorber®de la série MS-R sont des sécheurs d‘aération multivoies sans vannes. Ils 
conviennent pour une utilisation à l‘intérieur, à l‘extérieur et en mer sur des réservoirs de 
stockage.
Le boîtier en acier inoxydable est rempli de GIEBEL Xdry®. Le mélange déshydratant assure 
un séchage efficace de l‘air d‘alimentation. Lorsque l‘adsorbeur est saturé, le dessiccant 
et, si nécessaire, tous les autres composants de l‘intérieur peuvent être remplacés à peu 
de frais. Les adsorbeurs MS-R sont utilisés pour ventiler les grands réservoirs de stockage 
de plus de 60 m3. Les adsorbeurs peuvent être utilisés dans la zone II 2 G / D IIC T4 selon la 
directive produit ATEX 2014/34/UE et répondent aux critères de la catégorie de corrosivité 
CX. En combinaison avec un système de ventilation et une vanne d‘alimentation en air, le 
flux d‘air entrant et sortant d‘un réservoir peut être contrôlé.

Série VG-D

GIEBEL Adsorber® de la série VG-D sont des séparateurs de brouillard d‘huile jetables sans 
vannes. Ils conviennent pour une utilisation à l‘intérieur et à l‘extérieur sur les groupes hy-
drauliques, les boîtes de vitesses, les fûts et les IBC.
Le boîtier en plastique est rempli de charbon actif. Associé à une protection contre les 
projections et à un désembuage, le charbon actif nettoie l‘air sortant de l‘unité, protégeant 
ainsi l‘environnement de la contamination par les aérosols d‘huile. Lorsque l‘adsorbeur est 
saturé (décoloration de la couche blanche de gel de silice), il est remplacé. Les adsorbeurs 
VG-D sont utilisés sur les turbo-réducteurs, les bancs d‘essai et les systèmes de lubrifica-
tion à recirculation d‘huile.
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Série VG-R

GIEBEL Adsorber® de la série VG-R sont des séparateurs de brouillard d‘huile multivoies 
sans vannes. Ils conviennent pour une utilisation intérieure et extérieure sur les groupes 
hydrauliques, les boîtes de vitesses, les fûts et les IBC. 
Le boîtier en plastique est rempli de charbon actif. Combiné à une protection contre les 
projections et à un désembuage, le charbon actif nettoie l‘air sortant de l‘unité, protégeant 
ainsi l‘environnement de la contamination par les aérosols d‘huile. Lorsque l‘adsorbeur est 
saturé (décoloration de la couche blanche de gel de silice), le lit de charbon actif et, si né-
cessaire, tous les autres composants du système interne peuvent être remplacés à peu de 
frais.  Les adsorbeurs VG-R sont utilisés sur les turbo-réducteurs, les bancs d‘essai et les 
systèmes de lubrification par recirculation d‘huile.

Série TB-DV

GIEBEL Adsorber® de la série TB-DV sont des déshumidificateurs jetables spécialement 
conçus pour les transformateurs. Ils peuvent être utilisés à l‘intérieur et à l‘extérieur.
Le boîtier en plastique est rempli de GIEBEL Xdry®. Le mélange déshydratant assure un sé-
chage efficace de l‘air soufflé. En outre, les déshumidificateurs sont équipés d‘une vanne 
stable en polyamide renforcé de fibres de verre et d‘un réservoir d‘huile. Lorsque l‘adsor-
beur est saturé, la cartouche peut être dévissée et remplacée à moindre coût dans le cadre 
de notre système GIEBEL Send & Refresh.
La version suspendue est disponible avec toutes les connexions courantes pour les trans-
formateurs. La série est dotée d‘une couche de charbon actif qui sépare le brouillard d‘huile 
qui s‘échappe. Cela garantit une auto-régénération cyclique et donc des intervalles de 
maintenance très longs.

TB-RV series

GIEBEL Adsorber® of the TB-RV series are reusable dehumidifiers especially for transfor-
mers. They are suitable for indoor and outdoor use. 
The plastic housing is filled with GIEBEL Xdry®. The desiccant mixture ensures effective 
drying of the supply air. In addition, the dehumidifiers have a stable valve part made of fi-
berglass-reinforced polyamide and an oil reservoir. When the adsorber is saturated, both 
desiccant and, if necessary, all other internal components can be replaced at low cost.  
The suspended version is available with all common connections for transformers. The se-
ries has an activated carbon layer to separate escaping oil mist. This ensures cyclic self-re-
generation and thus very long maintenance intervals.

TM-RV series

GIEBEL Adsorber® of the TM-RV series are reusable dehumidifiers especially for transfor-
mers. They are suitable for indoor, outdoor and offshore use. 
The stainless steel housing is filled with GIEBEL Xdry®. The desiccant mixture ensures ef-
fective drying of the supply air. In addition, the dehumidifiers have a stable valve part and 
an oil reservoir. When the adsorber is saturated, both desiccant and, if necessary, all other 
internal components can be replaced at low cost.  
The suspended version is available with all common connections for transformers. The 
series features an activated carbon layer to separate escaping oil mist. This ensures cyclic 
self-regeneration and thus very long maintenance intervals. The adsorbers can be used in 
zone II 2 G / D IIC T4 according to the ATEX product directive 2014/34/EU and meet the crite-
ria of corrosivity category CX. 
 

Série VL-D

GIEBEL Adsorber® de la série VL-D sont des filtres en ligne jetables avec des raccords des 
deux côtés pour l‘installation dans une ligne. Le boîtier en plastique est rempli de GIEBEL 
Xdry®. Le mélange déshydratant assure un séchage efficace de l‘air d‘alimentation. En ou-
tre, un filtre est intégré pour séparer l‘abrasion et la saleté ambiante.
Les adsorbeurs VL-D sont utilisés pour sécher les flux d‘air dans les systèmes électroni-
ques, optiques ou autres. Si nécessaire, les filtres en ligne peuvent également être remplis 
d‘autres déshydratants, par exemple des tamis moléculaires (3A, 4A, 5A, 13X), si d‘autres 
substances doivent être adsorbées spécifiquement en plus de la séparation de l‘humidité. 
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VL-R series

GIEBEL Adsorber®de la série VL-R Filtres en ligne réutilisables avec raccord fileté des deux 
côtés. Le boîtier en plastique est rempli de GIEBEL Xdry®. Le mélange de déshydratants 
assure un séchage efficace de l‘air entrant. En plus de l‘agent déshydratant, un filtre est 
intégré pour séparer les particules abrasives et la saleté ambiante.
Les adsorbeurs VL-R sont utilisés pour sécher les flux d‘air des petites installations laser 
jusqu‘aux grands réservoirs de stockage. Avec un filetage DN50, il est également possible 
de faire passer de grands débits à travers l‘adsorbeur. 
Si nécessaire, les filtres en ligne peuvent également être remplis avec d‘autres déshydra-
tants - par exemple avec des tamis moléculaires (3A,4A,5A, 13X) si, outre la séparation de 
l‘humidité, d‘autres substances doivent être adsorbées de manière ciblée. Lorsque l‘adsor-
bant est saturé, il est possible de remplacer à peu de frais aussi bien la masse de déshydra-
tant que, si nécessaire, tous les autres composants de l‘intérieur.

Série VM-R

GIEBEL Adsorber® de la série VM-R sont des filtres en ligne réutilisables pour une utilisation 
dans des conditions extrêmement difficiles ou dans des zones de protection contre les ex-
plosions conformément à la norme ATEX 2014. Composés d‘un boîtier métallique avec des 
raccords des deux côtés, ces adsorbeurs peuvent être installés dans des pipelines et assu-
rent que l‘humidité est séparée et que le système à ventiler est protégé.
Si nécessaire, les filtres en ligne peuvent également être remplis avec d‘autres dessicants 
- par exemple des tamis moléculaires (3A,4A,5A, 13X), si d‘autres substances doivent être 
adsorbées spécifiquement en plus de la séparation de l‘humidité. Une fois que l‘adsorbant 
est saturé, le lit de dessiccant et, si nécessaire, tous les autres composants de la structure 
interne peuvent être remplacés à faible coût.

Série PL-R

GIEBEL Adsorber® de la série PL-R sont des filtres en ligne à haute pression. Ils sont entière-
ment fabriqués en aluminium et peuvent être chargés jusqu‘à 8 bar. Le corps en aluminium 
est rempli de Xdry® de GIEBEL. Le mélange déshydratant assure un séchage efficace de l‘air 
qui s‘écoule.  
Les adsorbeurs PL sont adaptés aux applications à haute pression nécessitant un air très 
sec - par exemple les systèmes de dosage PUR. Si nécessaire, les filtres en ligne peuvent 
également être remplis avec d‘autres dessicants - par exemple des tamis moléculaires 
(3A,4A,5A, 13X), si d‘autres substances doivent être adsorbées spécifiquement en plus de 
la séparation de l‘humidité.
Les adsorbeurs peuvent être utilisés en zone II 2 G / D IIC T4 conformément à la directive 
ATEX 2014/34/UE. Une fois que l‘adsorbeur est saturé, le dessicant et, si nécessaire, tous 
les autres composants de l‘équipement interne peuvent être remplacés à faible coût.

Série ES-R

GIEBEL Adsorber® de la série ES-R sont des déshydrateurs d‘air ambiant. Ils sont utilisés 
dans des systèmes fermés et des conteneurs pour protéger le contenu contre les domma-
ges causés par l‘humidité. 
Le boîtier en acier inoxydable est rempli de gel de silice. Le desiccant assure un séchage 
efficace de l‘air ambiant. Lorsque l‘adsorbeur est saturé, le desiccant peut être remplacé à 
faible coût. 
Les adsorbeurs ES-R sont utilisés, entre autres, dans les armoires de commutation, les 
armoires de serveurs, les coffrets de présentation et les conteneurs de stockage conte-
nant des marchandises sensibles à l‘humidité.

Série HS-D

GIEBEL Adsorber® de la série HS-D protègent les réducteurs contre la pénétration de gout-
telettes d‘eau tout en leur permettant de respirer. Grâce à un filtre en PTFEe placé au cœur 
du robuste boîtier en polyamide, l‘huile d‘engrenage est protégée de la contamination par 
l‘eau, même lorsque l‘engrenage est utilisé à l‘extérieur ou nettoyé à l‘eau. 
Les pores de 0,3 micromètre du filtre à membrane retiennent l‘eau ou l‘huile, mais laissent 
passer l‘air. L‘accumulation de pression reste faible. 

Les filtres à membrane HS-D sont une excellente alternative aux adsorbeurs lorsque l‘eau 
liquide représente un défi pour un réducteur, mais que l‘humidité ne pose pas de problème.
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Série AS-D

GIEBEL Adsorber® de la série AS-D sont des séparateurs d‘acides sans vannes. Ils se com-
posent d‘un boîtier en PVC avec un remplissage en charbon actif et sont utilisés pour sépa-
rer les substances agressives avant qu‘elles ne s‘évaporent dans l‘environnement. Même 
lorsqu‘ils adsorbent de l‘acide formique et de l‘acide chlorhydrique, les adsorbeurs restent 
stables pendant une longue période. De conception jetable, les adsorbeurs AS-D sont faci-
les à installer, efficaces et rapides à remplacer. 

Ils sont principalement utilisés dans les usines de l‘industrie chimique, en particulier sur les 
conteneurs IBC et les fûts. Cependant, d‘autres installations peuvent également être équi-
pées de ce type d‘adsorbeur.

Adaptateurs de bride
pour le montage sur les réservoirs hydrauliques

Capteurs
pour le contrôle de la charge de l‘adsorbeur

Couvercles IBC
pour le montage sur des conteneurs IBC

Lances d‘aspiration
pour raccorder des pompes vide-fûts et des systèmes de 
filtration en dérivation à un réservoir hydraulique et pour 
faciliter l‘élimination des substances par le bas

Adaptateurs de remplissage
pour faciliter le remplissage d‘huile dans un groupe 
hydraulique ou une boîte de vitesses

Séparateurs d‘huile
pour les installations à forte émission de brouillard 
d‘huile, afin de protéger les adsorbeurs de la con-
tamination par des particules d‘huile plus grosses

Accessoires.
FPour le montage, la surveillance, la protection et la ventilation.
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Supports muraux
pour une installation flexible des adsorbeurs

Adaptateurs de vannes
pour le montage d‘adsorbeurs sur des machines 
mobiles avec une précharge du réservoir de 0,3 et 
0,5 bar 

Systèmes de ventilation
pour le remplissage d‘un réservoir sans récupéra-
tion de vapeur



Adaptateurs de montage
pour le montage d‘un adsorbeur sur des fûts hori-
zontaux et dans des espaces restreints

Adaptateur de protection 
pour émettre un signal optique ou électronique 
lorsque le vide est trop élevé

Capots de protection
pour la protection des adsorbeurs dans des envi-
ronnements difficiles, par exemple dans les mines 
ou les opérations offshore

Manchons et réductions
pour un montage flexible

Services.

Marquage 
Adsorbeurs adaptés à votre charte graphique avec 
votre propre étiquette autocollante et dans une 
couleur assortie.

Envoyer et rafraîchir 
La durabilité est importante pour nous. C‘est pour-
quoi nous reprenons les adsorbeurs usagés et les 
reconditionnons au prix d‘un kit de pièces déta-
chées. 

Inspection 
Vous n‘êtes pas sûr que votre adsorbeur fonctionne 
correctement ? Nous le vérifions.
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Adsorbeurs pour centrales hydrauliques.

Connexions diverses
BSP, NPT, métrique, Slipfit

Volume du réservoir / de la navette Taille de l‘adsorbeur sécheur par 
aération

Taille de l‘adsorbeur séparateur de 
brouillard d‘huile

0 - 50 ltr. 1L 1L

50 - 100 ltr. 2L 2L

100 - 400 ltr. 3M 3L

400 - 800 ltr. 3L 5L

800 - 1800 ltr. 5M 5XL

1800 - 3600 ltr. 5L
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GIEBEL propose une large gamme d‘adsorbeurs spécialement conçus 
pour les centrales hydrauliques. Ils sont disponibles avec ou sans van-
nes, avec des joints FKM ou EPDM, selon ATEX 2014, pour une utilisation 
intérieure, extérieure et offshore, et en version jetable ou rechargeable. 
Ils sont divisés en adsorbeurs pour le séchage de l‘air et en adsorbeurs 
pour la séparation des polluants.

La taille de l‘adsorbeur est déterminée en fonction du volume du réservo-
ir ou de la navette.



Fonctionnement des adsorbeurs 
sur les groupes hydrauliques

1 2

3 4

1. L‘adsorbeur est monté sur le groupe hydraulique.
L‘air ambiant est enrichi en humidité.

2. L‘huile hydraulique est retirée du réservoir, le niveau 
d‘huile baisse et la pression est égalisée par l‘air entrant. 
et la pression est égalisée par l‘air entrant. L‘adsorbeur 
sépare l‘humidité jusqu‘à 2% rH (10% rH en moyenne).

3. Lorsque l‘huile hydraulique est pompée à nouveau 
dans le réservoir, le niveau d‘huile augmente et la pressi-
on est équilibrée par l‘air entrant. niveau d‘huile augmen-
te et la pression est égalisée par l‘air sec qui s‘échappe. 
l‘air sec qui s‘échappe.

4. Comme l‘air à l‘intérieur du système reste toujours 
sec, aucune condensation ne se produit dans l‘unité hy-
draulique, même si l‘air ambiant descend en dessous du 
point de rosée.
l‘air ambiant descend en dessous du point de rosée.

VV-D VV-DV VV-R VV-RV MA-RV ME-RV

VG-D VG-R

Adsorbeurs pour
sur les groupes hydrauliques

Version jetable sans van-
nes, avec joint FKM, pour 

usage intérieur, extérieur et 
offshore

Version jetable avec van-
nes, avec joint FKM, pour 

usage intérieur, extérieur et 
offshore

Version réutilisable sans 
valves, avec joint FKM, pour 
usage intérieur et extérieur

Version réutilisable avec 
vannes et joint FKM, pour 

usage intérieur et extérieur

Version réutilisable avec 
vannes et joint FKM / EPDM, 

pour usage intérieur et 
extérieur selon ATEX

Version réutilisable avec 
vannes et joint FKM / 

EPDM, pour usage intérieur, 
extérieur et offshore selon 

ATEX

Version jetable sans van-
nes, avec joint FKM, pour 

usage intérieur et extérieur

Version réutilisable sans 
valves, avec joint FKM, pour 
usage intérieur et extérieur
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Adsorbeur pour engrenages..

Connexions diverses
BSP, NPT, Métrique, Slipfit

Volume d‘air et d‘huile Taille de l‘adsorbeur sécheur 
par aération

Taille de l‘adsorbeur sépara-
teur de brouillard d‘huile

Taille de l‘adsorbeur sépara-
teur d‘eau

0 - 10 ltr. 1L 1L S

10 - 100 ltr. 2M 2L M

100 - 400 ltr. 2L 3L

400 - 1200 ltr. 3M 5L

1200 - 2400 ltr. 3L 5XL

2400 - ... ltr. 5M
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GIEBEL propose une large gamme d‘adsorbeurs spécialement conçus 
pour les engrenages. Ils sont disponibles avec ou sans vannes, confor-
mément à la norme ATEX 2014, pour une utilisation à l‘intérieur, à l‘exté-
rieur et en mer, et en version jetable ou rechargeable.
Ils sont divisés en adsorbeurs pour le séchage de l‘air et en adsorbeurs 
pour la séparation des polluants.

La taille de l‘adsorbeur est déterminée en fonction du volume d‘air et 
d‘huile.



2

3 4

1
1. L‘adsorbeur est monté sur l‘engrenage. L‘air ambiant est 
enrichi en humidité.

2. Si l‘engrenage se refroidit, le niveau d‘huile baisse et la 
pression est égalisée par l‘air entrant. L‘adsorbeur sépare 
l‘humidité jusqu‘à 2% rH (10% rH en moyenne).

3. Lorsque la boîte de vitesses se réchauffe, le niveau 
d‘huile augmente et la pression est égalisée par l‘air sec 
qui s‘échappe.

4. Comme l‘air à l‘intérieur du système reste toujours sec, il 
n‘y a pas de condensation dans la boîte de vitesses, même 
si l‘air ambiant descend en dessous du point de rosée.

Fonctionnement des adsorbants 
sur les engrenages

Adsorbeurs à utiliser sur 
les engrenages

VV-D VV-DV VV-R VV-RV MA-RV ME-RV

VG-D VG-R HS-D

Version à usage unique 
sans vannes, avec joint 

FKM, pour usage intérieur, 
extérieur et offshore

Version à usage unique avec 
vannes, avec joint FKM, pour 

utilisation à l‘intérieur, à 
l‘extérieur et en mer

Version réutilisable sans 
vannes, avec joint FKM, 
pour usage intérieur et 

extérieur

Version réutilisable avec 
valves et joint FKM, pour 

usage intérieur et extérieur

Version réutilisable avec 
vannes et joint FKM / EPDM, 

pour usage intérieur et 
extérieur selon ATEX

Version réutilisable avec 
vannes et joint FKM / 

EPDM, pour usage intérieur, 
extérieur et offshore selon 

ATEX

Version jetable sans van-
nes, avec joint FKM, pour 

usage intérieur et extérieur

Version réutilisable sans 
valves, avec joint FKM, pour 
usage intérieur et extérieur

Version jetable avec filtre 
ePTFE (hydrofuge)
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Adsorbeurs pour réservoirs de stockage.

Connexions diverses
BSP, NPT, Métrique, Slipfit

Volume du réservoir Taille de l‘adsorbeur Sécheur d‘aération

1 - 5 cbm 3L

5 - 30 cbm 5L

30 - 60 cbm 5XL

60 - 120 cbm 35L

120 - ... cbm 50L
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GIEBEL propose une large gamme d‘adsorbeurs spécialement conçus 
pour les réservoirs de stockage. Ils sont disponibles avec ou sans van-
nes, avec des joints FKM ou EPDM, conformément à ATEX 2014, pour une 
utilisation à l‘intérieur, à l‘extérieur et en mer, et en version jetable ou 
rechargeable.

La taille de l‘adsorbeur est déterminée en fonction du volume du 
réservoir.



1 2

3 4

1. L‘adsorbeur est monté sur le réservoir de stockage. 
L‘air ambiant est enrichi en humidité.

2. Lorsque le produit est prélevé dans le réservoir, le 
niveau diminue et la pression est compensée par l‘air 
entrant. L‘adsorbeur sépare l‘humidité jusqu‘à 2% rH 
(10% rH en moyenne).

3. Lorsque le réservoir est rempli à nouveau, le niveau 
augmente et la pression est compensée par l‘air sec 
sortant.

4. Comme l‘air à l‘intérieur du système reste toujours 
sec, il n‘y a pas de condensation dans le réservoir de 
stockage, même si l‘air ambiant descend en dessous du 
point de rosée.

Fonctionnement des adsorbeurs 
sur les réservoirs de stockage

VV-DV VV-RV MA-RV ME-RV MS-R

Adsorbeurs à utiliser sur 
les réservoirs de stockage

Version jetable avec van-
nes, avec joint FKM, pour 
utilisation à l‘intérieur, à 

l‘extérieur et en mer

Version réutilisable avec 
vannes et joint FKM / EPDM, 
pour utilisation à l‘intérieur 
et à l‘extérieur selon ATEX

Version réutilisable sans 
vannes, avec joint FKM, 

pour l‘intérieur, l‘extérieur 
et l‘offshore utilisation 

selon ATEX

Version réutilisable avec 
vannes et joint FKM, pour 
utilisation à l‘intérieur et à 

l‘extérieur
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Version réutilisable avec 
vannes et joint FKM / 

EPDM, pour usage intérieur, 
extérieur et offshore selon 

ATEX



Adsorbeurs pour fûts et IBC.

Connexions diverses
BSP, NPT, métrique, Slipfit

GIEBEL propose une large gamme d‘adsorbeurs spé-
cialement conçus pour les fûts et les IBC. Ils sont dis-
ponibles avec ou sans vannes, avec des joints FKM ou 
EPDM, selon ATEX 2014, pour une utilisation intérieure 
et extérieure, et en version jetable ou rechargeable. Ils 
sont divisés en adsorbeurs pour le séchage de l‘air et 
en adsorbeurs pour la séparation des polluants.

La taille de l‘adsorbeur est déterminée en fonction du 
volume du conteneur.

Volume du conteneur Taille de l‘adsorbeur Sécheur 
d‘aération

Taille de l‘adsorbeur sépara-
teur de brouillard d‘huile

Taille de l‘adsorbeur sépara-
teur d‘acide

Fût de 60 litres 1L 1L

Fût de 200 litres 2L 2L 2L

1000 ltr. IBC 2L 2L 2L
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1 2

3

1. L‘adsorbeur est monté sur le GRV.

2. L‘air ambiant est enrichi en humidité. Lorsque le produit 
est prélevé dans le GRV, le niveau diminue et la pression 
est compensée par l‘air entrant. L‘adsorbeur sépare l‘humi-
dité jusqu‘à 2% rH (10% rH en moyenne).

3. L‘humidité reste dans le dessiccateur de l‘adsorbeur. 
Aucune eau ne pénètre dans le conteneur. Pas de perte de 
qualité de la substance.

Fonctionnement des adsorbeurs 
sur les fûts et les GRV

Adsorbeurs à utiliser sur les 
fûts et les GRV

VV-D VV-R MA-R AS-D
Version réutilisable sans 
vannes, avec joint FKM, 

pour usage intérieur, exté-
rieur et offshore

Version réutilisable sans 
vannes, avec joint FKM, 
pour usage intérieur et 

extérieur

Version réutilisable sans 
vannes, avec joint FKM 
/ EPDM, pour utilisation 
intérieure et extérieure

intérieur et extérieur selon 
ATEX

Version jetable sans van-
nes, avec joint EPDM, pour 
intérieur, extérieur et off-

shore l‘intérieur, l‘extérieur 
et l‘offshore
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Adsorbants pour transformateurs.

Connexions diverses
DIN42562, DIN42567A

DIN42567B, DIN42567C

GIEBEL propose une large gamme d‘adsorbeurs spé-
cialement conçus pour les transformateurs. Ils sont 
disponibles pour des installations suspendues ou 
debout, conformément à ATEX 2014, pour une utilisa-
tion à l‘intérieur, à l‘extérieur et en mer, et en version 
jetable ou rechargeable.

La taille de l‘adsorbeur est déterminée en fonction de 
la puissance du transformateur ou du volume d‘huile.

Puissance / volume du réservoir Taille de l‘adsorbeur Sécheur d‘aération

0 - 5 MVA (jusqu‘à environ 2 500 litres d‘huile) 3M

5 - 10 MVA (jusqu‘à environ 5 000 litres d‘huile) 3L

10 - 30 MVA (jusqu‘à environ 15 000 litres d‘huile) 5M

30 - 60 MVA (jusqu‘à environ 30 000 litres d‘huile) 5L

60 - 100 MVA (jusqu'à environ 50 000 litres d'huile) 5XL
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1 2

3 4

1. L‘adsorbeur est monté sur le transformateur. L‘air ambi-
ant est enrichi en humidité.

2. Si le transformateur se refroidit, le niveau d‘huile baisse 
et la pression est égalisée par l‘air entrant. L‘adsorbeur sé-
pare l‘humidité jusqu‘à 2% rH (10% rH en moyenne).

3. Lorsque le transformateur se réchauffe, le niveau d‘hui-
le augmente et la pression est égalisée par l‘air sec qui 
s‘échappe.

4. Comme l‘air à l‘intérieur du système reste toujours sec, il 
n‘y a pas de condensation dans le transformateur, même si 
l‘air ambiant descend en dessous du point de rosée. L‘infil-
tration d‘eau dans l‘huile isolante est évitée.

Fonctionnement des adsorbeurs 
sur les transformateurs

Adsorbeurs pour sur les 
transformateurs

TB-DV TB-RV TM-RV
Version réutilisable avec 

vannes et joint FKM, pour 
usage intérieur et extérieur

Version réutilisable avec 
valves et joint FKM, pour 
l‘intérieur, l‘extérieur et 

l‘offshore utilisation selon 
ATEX

Version jetable (recyclable 
dans le système Send & Re-
fresh) avec vannes et joint 
FKM, pour une utilisation à 
l‘intérieur et à l‘extérieur. 
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Adsorbeurs pour systèmes fermés.

GIEBEL propose des adsorbeurs spécialement conçus 
pour les systèmes fermés. Ils se composent d‘un boî-
tier métallique et d‘un remplissage déshydratant.

Les adsorbeurs ES-R sont disponibles en différentes 
tailles pour s‘adapter aux conditions d‘espace, par 
exemple dans les armoires de commutateurs et de 
serveurs, les vitrines et les conteneurs de stockage. 
Ils peuvent être remplis de gel de silice (standard), de 
tamis moléculaires et de charbon actif.

La taille de l‘adsorbeur est déterminée en fonction du 
volume.

Différentes tailles 
disponibles

Volume du conteneur / volume de la pièce / volume de l'armoire Taille de l'adsorbeur sécheur d'aération

0 - 100 ltr. S

100 - 500 ltr. M

500 - 1000 ltr. L

1000 - ... ltr. XL
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1

4

2

3

1. L‘adsorbeur est placé dans un conteneur ou une pièce 
fermée - par exemple dans une armoire de commande. L‘air 
à l‘intérieur est humide.

2. L‘air s‘écoule dans l‘adsorbeur à travers les fines ouver-
tures de la grille métallique qui l‘entoure.

3. Le gel de silice absorbe l‘humidité de l‘air entrant.

4. Au fur et à mesure que la saturation augmente, les 
grains de gel de silice deviennent verts, indiquant qu‘il doit 
être remplacé. 

Fonctionnement des adsorbeurs 
dans les systèmes fermés

Adsorbeurs pour utilisation 
dans systèmes fermés

ES-R
Version réutilisable, en acier 

inoxydable avec voyant 
en PVDF
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Adsorbeurs pour machines mobiles.

GIEBEL propose des adsorbeurs adaptés aux machi-
nes mobiles. Ils sont disponibles avec ou sans vanne, 
avec des joints FKM ou EPDM, selon ATEX 2014, pour 
une utilisation intérieure, extérieure et offshore et en 
version jetable ou rechargeable.

Lors du montage d‘adsorbeurs sur des machines mo-
biles avec des pressions de réservoir de 0,3 et 0,5 bar, 
un adaptateur de soupape est également installé.

La taille de l‘adsorbeur est déterminée en fonction du 
volume du réservoir.

Volume du réservoir Taille de l‘adsorbeur sécheur d‘aération

0 - 50 ltr. 2L

50 - 100 ltr. 3M

100 - 400 ltr. 5M

400 - 800 ltr. 5XL

Connexions diverses
BSP, NPT, métrique, Slipfit
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1. L‘adsorbeur est monté sur le réservoir hydraulique d‘une 
machine mobile. L‘air ambiant est enrichi en humidité.

2. L‘huile hydraulique est retirée du réservoir, le niveau 
d‘huile baisse et la pression est égalisée par l‘air entrant. 
L‘adsorbeur sépare l‘humidité jusqu‘à 2 % HR (en moyenne 
10 % HR).

3. Lorsque l‘huile hydraulique est pompée à nouveau dans 
le réservoir, le niveau d‘huile augmente et la pression est 
égalisée par l‘air sec qui s‘échappe.

4. Comme l‘air à l‘intérieur du système reste toujours sec, 
il n‘y a pas de condensation dans le réservoir hydraulique, 
même si l‘air ambiant descend en dessous du point de 
rosée.

Fonctionnement des adsorbeurs 
sur les machines mobiles

Adsorbeurs pour utilisation 
sur les machines mobiles

VV-D VV-DV VV-R VV-RV MA-RV ME-RV
Version jetable sans 

vannes, avec joint FKM, 
pour utilisation intérieure, 

extérieure et offshore

Version jetable avec vannes 
et joint FKM, pour utilisation 

intérieure, extérieure et 
offshore

Version réutilisable sans 
valves, avec joint FKM, pour 

l‘intérieur et l‘extérieur

Version réutilisable avec 
vannes et joint FKM, pour 

usage intérieur et extérieur

Version réutilisable avec 
vannes et joint FKM / EPDM, 
pour utilisation à l‘intérieur 

et à l‘extérieur
selon ATEX

Version réutilisable avec 
vannes et joint FKM / EPDM 
pour utilisation à l‘intérieur, 

à l‘extérieur et offshore 
selon la norme selon ATEX

1 2

43
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Adsorbeur pour assemblage en ligne.

Diverses connexions
disponibles

Débit volumétrique Taille de l'adsorbeur Sécheur d'aération

Jusqu‘à 10 l / min & max. 30 l / min 1L

Jusqu‘à 20 l / min & max. 100 l / min 2L

Jusqu‘à 40 l / min & max. 260 l / min 3M

Jusqu‘à 80 l / min & max. 490 l / min 3L

Jusqu‘à 160 l / min & max. 930 l / min 5L
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GIEBEL propose des adsorbeurs spécialement conçus pour être installés 
dans des canalisations afin de séparer l‘humidité ou même les polluants 
d‘un système. A cet effet, les adsorbeurs en ligne peuvent être remplis de 
gel de silice (standard), de tamis moléculaires ou de charbon actif.

Les adsorbeurs en ligne sont conçus pour différents débits volumiques et 
sont également disponibles dans des variantes qui peuvent être utilisées 
dans des zones de protection contre les explosions conformément à la nor-
me ATEX ou dans des conduites à haute pression.

La taille de l‘adsorbeur est déterminée en fonction du débit volumique.



1. L‘adsorbeur est installé verticalement ou horizontale-
ment dans une canalisation.

2. L‘air de traitement circule dans l‘adsorbeur. Les gels de 
silice et les tamis moléculaires absorbent l‘humidité con-
tenue dans l‘air de traitement. Les tamis moléculaires sont 
également capables d‘adsorber d‘autres gaz. Le charbon 
actif est utilisé pour filtrer les brouillards d‘huile ou d‘au-
tres polluants.

Comment les adsorbants fonction-
nent-ils dans les pipelines

Adsorbeurs utilisés dans
les pipelines

VL-D VL-R VM-R PL-R
Adsorbeur en ligne haute 
pression réutilisable avec 
filtre intégré et joints FKM 

pour une utilisation jusqu‘à 
8bar, selon ATEX

1 2

Adsorbeur en ligne jetable
avec filtre intégré

Adsorbeur en ligne réutili-
sable avec filtre intégré et 

joints FKM

Adsorbeur en ligne réutili-
sable avec filtre intégré et 
joints FKM pour utilisation 
dans des environnements 

difficiles, selon ATEX
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Gel de silice, charbon actif et tamis 
moléculaire.

Le charbon actif est un charbon poreux 
avec une grande surface intérieure. Le 
diamètre des pores est compris entre 0,3 
nm et plusieurs milliers de nanomètres, de 
sorte que les molécules peuvent s‘y fixer 
de manière optimale. 

La surface est essentiellement non po-
laire et donc hydrophobe et organophile. 
Cela signifie que moins une substance 
est soluble dans l‘eau, mieux elle est ad-
sorbée à partir de la phase aqueuse. Le 
charbon actif convient donc parfaitement 
comme séparateur de brouillard d‘huile.

Grâce à la nature hydrophobe de la sur-
face, l‘adsorption de la vapeur d‘eau est 
très faible à de faibles concentrations. Ce 
n‘est qu‘à des concentrations plus éle-
vées (humidité plus élevée) que la charge 
d‘eau augmente fortement.

Les tamis moléculaires sont des alu-
minosilicates synthétiques qui se dis-
tinguent par leur structure cristalline et 
les différents diamètres de pores qui en 
résultent. Ils sont utilisés lorsqu‘il faut 
„filtrer“ des gaz en plus de l‘humidité 
atmosphérique ou lorsqu‘un séchage 
très puissant est nécessaire. En effet, les 
tamis moléculaires atteignent des forces 
d‘adsorption électrostatiques élevées, 
même à basse température.

L‘absorption maximale d‘eau dans un 
environnement entièrement saturé est 
d‘environ 23 % (tamis moléculaire 4A) à 27 
% (tamis moléculaire 13X). Il n‘y a pas d‘in-
dicateur de couleur pour montrer l‘état de 
charge. La température de régénération 
du tamis moléculaire est de 300 °C.

Les gels de silice sont des dioxydes 
de silicium (SiO2) à la microstructure 
amorphe et désordonnée, avec une large 
distribution du rayon des pores. Ils font 
partie des adsorbants hydrophiles, ce qui 
se traduit par leur affinité pour les molé-
cules dipolaires telles que H2O. Les gels 
de silice sont chimiquement neutres et 
résistent à presque tous les acides.

On distingue les gels à pores étroits et 
les gels à pores larges. Les deux types 
de gels de silice absorbent les molécu-
les d‘eau à haute pression de vapeur en 
plusieurs couches par condensation 
capillaire. Toutefois, les gels de silice à 
pores étroits sont plus souvent utilisés 
pour la déshumidification. Grâce à leur 
surface spécifique plus importante et au 
nombre plus élevé de groupes silanols, ils 
sont plus hydrophiles. Les gels de silice 
à pores larges, en revanche, servent de 
„gels tampons“ pour piéger les gouttelet-
tes d‘eau. Les gels de silice peuvent être 
dotés d‘indicateurs de couleur afin que 
l‘état de chargement en eau soit visible 
par un changement de couleur. Ils peu-
vent également être régénérés dans un 
four commercial à 120°C (avec indicateur 
de couleur) ou 150°C (sans indicateur de 
couleur).

Pour plus d‘informations sur nos déshydratants et la possibilité de les acheter en ligne, veuillez consulter le site suivant 

www.giebel-desiccants.com

Disponible séparément : 
Boîtier pour dessiccateur
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GIEBEL Xdry ®.
Les forces du gel de silice et du tamis moléculaire combinées

GIEBEL Xdry® - le nouveau remplissage rend nos adsorbants encore plus efficaces, car il 
combine les forces du tamis moléculaire et du gel de silice vert-orange.

Alors que le tamis moléculaire possède une énergie de liaison nettement plus forte pour 
les substances polaires, en particulier pour l‘eau, le gel de silice vert-orange se distin-
gue par sa très grande capacité d‘absorption de l‘eau et par un indicateur de couleur 
très contrasté.

Les avantages de GIEBEL Xdry® en un coup d‘œil :
- Utilisation possible à des températures plus élevées
- Possibilité d‘utilisation à des taux d‘humidité plus faibles
- Séchage plus fort de l‘air aspiré et moins d‘humidité dans la plante
- Utilisation sûre et élimination facile

GIEBEL Xdry® comparé au gel de silice.
GIEBEL Xdry® a une absorption d‘eau maximale de 35% à 100% d‘humidité relative et 20°C dans la chambre climatique - le gel de silice 
semble donc à première vue être le déshydratant le plus approprié avec une absorption d‘eau maximale de 40%. Dans la pratique, ce-
pendant, un adsorbeur est déjà entièrement chargé et coloré en vert avec une absorption d‘eau de 33% de la masse sèche. L‘humidité 
initiale de l‘air traversant l‘adsorbeur est alors d‘environ 35 % HR. Le fait que le GIEBEL Xdry® ait l‘absorption d‘eau maximale la plus 
faible n‘entre donc pas en ligne de compte lorsqu‘il est utilisé dans un sécheur par aération.

Graphique 1 : Courbe de rupture

Les performances de séchage sont similaires. Jusqu‘à une charge de 25%, moins d‘humidité s‘écoule d‘un adsorbeur lorsqu‘il est rem-
pli de GIEBEL Xdry® au lieu de gel de silice. Cela signifie qu‘il reste plus d‘eau dans l‘adsorbeur. Pour une charge de 25% à 35%, les deux 
matériaux se comportent à peu près de la même manière.

À une charge de 35 %, la fin du cycle de vie d‘un adsorbeur est atteinte. Si l‘adsorbeur devait être exploité davantage, le GIEBEL Xdry® 
serait désavantagé par rapport au gel de silice. Dans les deux cas, l‘installation n‘est plus suffisamment protégée. Le remplacement de 
l‘adsorbeur à une charge de 35 % est donc recommandé d‘urgence.
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Graphique 2 : Humidité résiduelle après chargement

Comment reconnaître que je dois remplacer un adsorbeur rempli de 
GIEBEL Xdry®?
Remplacez votre adsorbeur comme précédemment lorsque les grains de gel de silice ont complètement changé de couleur, passant de 
l‘orange au vert. Le GIEBEL Xdry® et le silicagel ont le même point de changement de couleur et donc le même intervalle de maintenance.

Quelle quantité d‘eau GIEBEL Xdry® absorbe-t-il?
La capacité maximale d‘absorption d‘eau de GIEBEL Xdry® est de 35% du poids sec. A partir d‘une capacité de charge d‘environ 33%, 
l‘adsorbant est complètement décoloré en vert et doit être remplacé. Pour des raisons pratiques, la capacité de charge de 33% est 
donc pertinente. La courbe de charge est présentée ci-dessous. Ici aussi, on constate que GIEBEL Xdry® combine les avantages du gel 
de silice et du tamis moléculaire.

Graphique 3 : Processus de chargement
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La proportion d‘eau qui traverse l‘adsorbeur et pénètre dans le système est nettement plus faible qu‘avec le gel de silice pur. GIEBEL 
Xdry® adsorbe donc une plus grande proportion d‘eau de l‘air aspiré et protège ainsi plus efficacement l‘installation à ventiler.

La proportion d‘eau entrant dans l‘installation se situe entre les performances de séchage du gel de silice et du tamis moléculaire.

Le mélange parfait pour GIEBEL Xdry®?
Des tests effectués avec différents rapports de mélange et des tamis moléculaires de différentes tailles ont montré qu‘une augmen-
tation de la teneur en gel de silice entraîne toujours une réduction des performances de séchage. En revanche, une augmentation de 
la teneur en tamis moléculaire a un effet négatif sur la capacité d‘absorption de l‘eau et raccourcit l‘intervalle de maintenance d‘un 
adsorbeur. Pour nos sécheurs par aération, un rapport de mélange différent s‘avérerait donc désavantageux. Pour que nos adsorbeurs 
offrent les meilleures performances de séchage possibles, GIEBEL Xdry® se compose de gel de silice vert-orange ainsi que d‘un tamis 
moléculaire à structure X et de cations Na+ avec une taille de pore effective de 10A.

A quelles humidités GIEBEL Xdry® est-il utilisé?
Les sécheurs par ventilation sont généralement utilisés à des taux d‘humidité de 60 à 100 % RH. C‘est à cette humidité que le risque 
de condensation dans vos installations est le plus élevé. L‘isotherme plus élevé de GIEBEL Xdry® à des humidités plus basses (voir 
figure) permet l‘utilisation dans des environnements secs. Ainsi, l‘utilisation est déjà possible à 30 % d‘humidité relative pour assécher 
davantage l‘air qui circule.

Graphique 4 : Entrée d‘eau après chargement

Graphique 5 : Isotherme 28



A quelles températures GIEBEL Xdry® peut-il être utilisé?
La plage de température d‘utilisation de GIEBEL Adsorber® est élargie par le passage au nouveau déshydratant. La température de ré-
génération du gel de silice étant de 120°C, l‘absorption d‘eau du gel de silice est déjà limitée à 80°C. Le tamis moléculaire, quant à lui, a 
une absorption d‘eau constante jusqu‘à environ 250°C et n‘est régénéré qu‘à partir de 300°C.

A des températures supérieures à 80°C, l‘adsorption avec GIEBEL Xdry® est prise en charge par le tamis moléculaire contenu. Jusqu‘à 
ce que le tamis moléculaire soit complètement chargé, les adsorbeurs avec GIEBEL Xdry® peuvent donc également être utilisés à des 
températures supérieures à 80°C.

Comment régénérer GIEBEL Xdry®?
En raison des différentes températures de régénération du gel de silice et du tamis moléculaire contenus dans le GIEBEL Xdry®, nous 
ne recommandons pas la régénération du dessiccateur. Si le gel de silice est chauffé à plus de 120°C, l‘indicateur de couleur qu‘il con-
tient brûle et devient brun. En revanche, les températures inférieures à 250°C n‘ont pas d‘effet significatif sur la régénération du tamis 
moléculaire.

Le lit de nos adsorbeurs remplis de GIEBEL Xdry® est donc remplacé après un chargement complet. Pour ce faire, vous pouvez vous 
procurer chez nous des paquets de recharge pratiques de GIEBEL Xdry® en différentes tailles.

GIEBEL Xdry® est-il nocif pour la santé?
Les composants que sont le gel de silice orange et le tamis moléculaire sont classés comme substances non dangereuses selon la 
législation de l‘Union européenne (Règlement CE n° 1272/2008). Ils ne sont pas soumis à l‘obligation d‘étiquetage conformément à la 
directive CE (67/548/CEE ou 1999/45/CE).

GIEBEL Xdry® est donc également classé comme une substance non dangereuse pour la santé ou l‘environnement.
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Sacs déshydratants.
Petits sacs à grande capacité d‘absorption.

Sacs d‘argile

Les sachets d‘argile sont les „classiques“ des sachets déshydratants. Ils sont principale-
ment utilisés comme matériaux d‘emballage pour les produits sensibles à l‘humidité qui 
doivent être transportés ou stockés sur de longues distances, mais ils peuvent également 
être utilisés pour le séchage à l‘air dans les armoires de commande et de serveur, les vitri-
nes d‘exposition, les boîtes de stockage et les conteneurs. Ils sont également disponibles 
en version étanche à la poussière conformément à la norme MIL-D-3464E.

Sacs de gel de silice

Les sachets de gel de silice protègent de manière fiable contre l‘humidité et la corrosion 
grâce à leur grande capacité d‘absorption. Ils sont utilisés dans les emballages d‘expédi-
tion, dans les armoires de commutateurs et de serveurs, dans l‘industrie pharmaceutique, 
pour la protection des composants électriques et optiques et dans bien d‘autres domaines.

Nos sachets de gel de silice sont remplis de gel de silice vert-orange. Cela permet d‘iden-
tifier rapidement le moment où les sacs doivent être remplacés grâce à un changement de 
couleur vers le vert.

Sacs de tamis moléculaire

Sous forme de sac, le tamis moléculaire est principalement utilisé dans les industries phar-
maceutiques, diagnostiques et électroniques où règnent de faibles humidités relatives 
inférieures à 10 %HR ou de basses températures. Les dessiccants tels que l‘argile et le gel 
de silice ne permettent pas d‘obtenir les effets souhaités.

Nos sacs de tamis moléculaire sont remplis de tamis moléculaire 4A. 

Sacs Superadsorber

Les sachets Superadsorber peuvent absorber 80 ml d‘eau liquide par gramme de déshydra-
tant (polyacrylate de sodium). Ils sont donc extrêmement efficaces.
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